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SISTEMA SUMERGIBLE DE PRESION
CONSTANTE CON VARIADOR DE
FRECUENCIA

FICHA TECNICA
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ESPECIFICACIONES

El sistema de presion constante DIVA permite ofrecer
la solucion mds completa en bombas sumergibles de
4”; su disefio innovador integra la utilizacién eficiente
de un variador de velocidad encapsulado y una
motobomba sumergible de 4”, monitoreados a través
del médulo de control externo (MCE).

APLICACIONES

® Pozos profundos, cisternas, norias, etc.
e Sistemas residenciales.

e Sistemas de riego.

e Aplicaciones industriales.

e Sistemas de tratamiento de agua.

* Oficinas.

VENTAJAS

¢ Presién constante.

¢ Trabajo continuo.

¢ Optimizacién del ahorro de energia.
* Mddulo de control externo (MCE):

- Monitorea parametros eléctricos, térmicos e
hidraulicos.

- Registro de historial de fallas.
- Facil operacion (intuitivo).
- Display iluminado.

e Incluye sensor de presion.

¢ Fiabilidad del sistema.

® Operacién muy sencilla.

* Proteccion de bajo y alto voltaje, sobrecarga,
trabajo en seco, rotor bloqueado, etc.

* No es necesario utilizar filtros de salida hacia el
motor.

* Arranque y paro suave.

e El variador al ser sumergible permite una mayor
vida util de los componentes electrénicos y una
alta resistencia mecanica a la vibracion.

¢ Conector plano de facil reemplazo.
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CARACTERISTICAS

* Motor y variador de 4” encapsulados en resina (enfriados
por agua) construidos en acero inoxidable 304.

* Bomba multietapas construida en acero inoxidable 304.
¢ Transductor de presion: 0-16 bar (0-232 psi).
¢ Grado de proteccion IP68 para bomba, motor y variador.

Grado de proteccidn IP55 para médulo de control externo
(MCE).

¢ Profundidad maxima de inmersién: 150 m.
e Maxima temperatura del liquido a bombear: 35°C.

¢ Disefiada para bombear agua limpia quimicamente no
agresiva, sin contenido de sdlidos o fibras (contenido
maximo de arena: 50 g/m?).

¢ Rejilla de succién en acero inoxidable 304.

* Guardacable con disefio especial que permite la
proteccidn del cable conector a lo largo del equipo
(variador, motor y bomba).

DESCRIPCION DEL CODIGO
DIVA 110 - 75

s T

Serie *Gasto a maxima  *Carga a maxima
eficiencia en Ipm eficiencia en m

*Datos obtenidos a la maxima frecuencia.



HIDROCONTROL)”

RANGOS DE OPERACION GALONES POR MINUTO (US.A)
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LITROS POR SEGUNDO

TABLA DE ESPECIFICACIONES

*
VOLTAJEDE | oo e | NUMERO DE | RANGO DE OPERACION MAXIMA EFICIENCIA
cODIGO ALIMENTACION| ~
(+/-15%) MAXIMO [ IMPULSORES [ GASTO (Ipm) | CARGA (m) | GASTO (Ipm) | CARGA (m)
14

DIVA35-75 4 5-55 6-105

DIVA35-130 3.3 2.4 16 8 5-52 15-180 35 130

DIVA6O-65 15 1.1 14.5 3 7-86 9-84 60 65
1X230V

DIVA60-95 3.3 24 5 7-84 14-126 60 95

DIVA110-45 15 1.1 22 2 10-150 6-58 110 45

DIVA110-75 3.3 24 25 4 10-145 12-105 110 75

*Datos obtenidos a la maxima frecuencia.

DIMENSIONES Y PESOS

DESCARGA PESO
- l-“- (e -

DIVA35-75
DIVA35-130 1067 . 25
DIVA60-65 915 S . 22
DIVA60-95 1005 24 £
DIVA110-45 890 ; 22 =
DIVA110-75 981 1> 24
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CURVAS DE RENDIMIENTO
DIVA35-75 (Maxima eficiencia: 35 Ipm a 75 m)
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CURVAS DE RENDIMIENTO

DIVAG60-65 (Maxima eficiencia: 60 Ipm a 65 m)
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CURVAS DE RENDIMIENTO

DIVA110-45 (Maxima eficiencia: 110 Ipm a 45 m)
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DIVA110-75 (Maxima eficiencia: 110 Ipm a 75 m)
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PROCESOS
EFICIENTES

AHORRO DE
ENERGIA

VIDA UTIL
PROLONGADA

CONFIABILIDAD
EN EL SISTEMA
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